Inbetriebnahme/ Ablauf an der Doppelgehrungssage (DGS)

Hauptschalter am grauen
Sicherungskasten auf ,,On“

Links oben am Bildschirm der
DGS den Schalter einmal nach
rechts auf ,,ON“ drehen, dann
leuchtet er.




Die Sage fahrt hoch.
Warten, bis der Bildschirm im
Sageprogramm ist.

ﬁAéaHlNENBAU 1/1: Bitte Steuerspannung einschalten
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Benutzer anmelden:
Name: 8888
Passwort: 8888

Start Referenz
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Referenzierung abgeschlossen
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Import Sageliste

Menu (drei Striche oben rechts)
- Import 2 Manuelle Datei
auswéahlen 2> Neher >
Sagedaten Rapid - nach
Anderungsdatum sortieren >
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Datei mit dem Datum der
Produktion raussuchen.

- aktuelle Datei mit Ende
XXXDGL (s. gedruckte Liste)
(gleiches Datum, wie
Produktion)

wenn fertig, schlieBen

Reiter ,,Schnittlisten®“ = aktuelle
Schnittliste 6ffnen >
Auftragswahl - vergleichen mit
gedruckter Schnittliste

Im Regal neben der Kiichentur
steht ein Ordner namens
»Einlegezeichnungen
Rapid/DGS*, darin ist alles
ausfuhrlich erklart, wie man die
Profile richtig einlegt.




Profil, wie auf der
Einlegezeichnung abgebildet,
einlegen und sagen

- auf ausreichend Platz rechts
und links achten! (45/45)

2-Handbedienung

- beide Kndpfe gleichzeitig
drucken, dann fahren beide
Sageblatter raus und schneiden
das Profil

Bei einem Doppelschnitt ,Teil
fertig melden®, da die Sage dies
nicht erkennt.

- Teil fertigmelden = ok = Stop
- Stop - Start —jetzt springt
das Programm auf des nachste
zu schneidende Profil

Aus Versehen zu viel fertig
gemeldet? - das noch zu

MASCHINENBAU /" mittaienden Anschia in Position bringen, W




schneidende Profil anwahlen >
2x roter Pfeil nach unten -
zuricksetzen =2 ja 2> 1 Teil
zurlickgesetzt - die Position ist
grau hinterlegt > Start >
Position ist jetzt griin
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laten  Auftrag 141125 Abschnitt 0021 Profil W1S306 Soll 1 Ist 0
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1409,000 45,000 45,000 0,000 0, 0 W1-25(26)-(Fi){Fr}
1409,000 45,000 45,000 0,000 - 0, 0 W1-27(28)-{FI){Fr}
1:149,000 45,000 45,000 0,000 0 ~W1'29(30)»(Fo)(lgu)
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Soll Ist Barcode

1409,000 45,000 45,000 0,000 2 0 W1-25(26)-(FI}Fr}
1409,000 45,000 45,000 0000 - 0,000 2 O WA1-27(28)-{FI)Fr)
1149,000 45,000 45,000 0,000 0000 2 0 .W1-29(30)~(fo)(Fll)
121,000 45,000 45,000 0,000 2 0 _W}f»31(32)-{f1

mézteariinst:

Hat das Profil Unterléange, ist
also zu kurz fur den Abstand der
beiden Sageblatter, missen die
beiden Enden nacheinander
geschnitten werden.

Da erscheint eine Info auf dem
Bildschirm.

Erst einen Schnitt machen.
Dann den mitfahrenden
Anschlag einsetzen und den
zweiten Schnitt machen.
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MASCHINENBAU 1/1: mitfahrenden Anschlag in Position bringen, Weiter mit Spannen oder Start (0B T067) -
SR
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141125 Abschnitt 0001 Profil G42204 Soll 1 Ist 0

Typ Lange Re Kali KaRe  Soll Ist B;cod;
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Auftrag zurickstellen




Profil einlegen - zu beachten:
45/45 mit Kederkanal > KeKa
nach unten (immer bei SPs)

Profil einlegen - zu beachten:
90/90 - je nach Stabilitat

Profil einlegen - zu beachten:
45/90 oder 90/45 - alles
beachten!

flach oder eckig
Halterungen der DGS variieren je
nach Form des Profils

Die Profile herausnehmen und
sortiert vor dir ablegen.




Der Profilrest, der nach dem
Sagen nicht gebraucht wird,
kommt entweder zurlick auf den
Wagen oder in die Restekiste.

Wenn ein zu sagendes Profil
fehlt, weil z. B. Sonderfarbe, die
noch nicht geliefert wurde, muss
dieses Profil im Programm
Ubersprungen werden.

SAuftragsauswahl® - die
laufende Nummer eingeben,
welche als nachstes von der
Sageliste gesagt werden soll
- ja = dann geht es weiter.

Achtung! Die Aufkleber der nicht
gesagten Profile Uberspringen
und die richtigen nehmen.
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Aufkleber entsprechend Vorgabe
Neher aufkleben.

Uber dem Hauptschalter der
DGS befindet sich ein
Klappordner, in dem bildlich
dargestellt ist, wo welche
Etiketten angeklebt werden.

Der QR-Code fur die SLK kommt
immer oben links auf das Profil.
Auf diesem Fras-Etikett steht
entweder 1, 2 oder 3.

1= Frasung auBBen

2= Frasunginnen

3= Frasung Burstenkanalseite

Je nachdem muss das Etikett fur
die Frasung auf die Seite geklebt
werden, die gefrast werden soll.

Sonder-Aufkleber mit A_XXX
werden oben rechts aufgeklebt.
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Etiketten kleben: alle Etiketten,
die die gleichen Sticknummern
einer Serie haben (Nummer
unten rechts), gehoren zu einem
Sagestlck

- wo diese aufzukleben sind, s.
Neher-Liste

bei weiteren Bearbeitungen:
- Uber600 mm Lange =
Vorbiegen
- Frasetikett = erst Frasen,
dann Vorbiegen
- Sprossen= Abplatten
- dann etwas aus dem Fach
rausstehen lassen mit
sichtbarem Frasetikett

Bei zusatzlichem Sonderetikett
den Barcode vom Frasen halb
abkleben.

Profile richtig einlegen! (s.
Neher-Ordner)

In der Sage die Ansicht fur die
Profilinformationen verwenden,
um das richtige Profil zu
nehmen.

Ablagewagen SP:
Fach oben fur FO/FU, Fach
unten fur FL/FR

Auf dem Etikett steht oben recht
sein ,,S“ mit einer Zahl: die Zahl
ist die Zahl, in welche das Profil
im Wagen gelegt werden soll.

Profile mit iber 1,50 m Lange
werden seitlich in den Wagen
reingestellt.

Keine weitere Bearbeitung vor
dem Pressen (unter 600 mm,
keine Frasung etc.), dann bundig
vorne ins Fach legen.




